NETZWERK Unternehmen
) integrieren Fliichtlinge

KLEINES WORTERBUCH FUR MITARBEITENDE

SN

WILLKOMMEN

die Baumwolle
die Chemiefaser
die Faser

das Leinen

die Naturfaser
pflanzlich

der Polyester
die Schurwolle
die Seide
tierisch

das Brennverhalten
die Chemikalie

die Faserprobe

der Geruch

die Langsansicht
die Loslichkeit

das Mikroskop

der Objekttrager
der Querschnitt
die Vergrof3erung

die Bander

die Bandlange
baumen

der Expansionskamm
die Fadenbremsen
das Fadenkreuz
die Fadenschar

die Fadenzahl

das Gatter

das Gelese

der Kettbaum

die Kettbaumbreite
die Kreuzschnur
scharen

schlichten

spulen

trocknen
umbaumen

zetteln

die Bindung

die Exzentermaschine
die Flottierung

die Hebung

die Jacquardmaschine
der Kettbaum

die Kette

der Kettfadenbruch
die Kettfadendichte
die Kettfadenspannung
der Kettfadenwachter

die Lamellen

die Litze

die Musterung

das Patronenpapier
der Rapport

der Regulator

das Riet

der Schaft

die Schaftmaschine
die Schalweberei

der Schuss

der Schussfadenbruch
der Schussfadeneintrag
der Warenbaum

das Webblatt

die Webmaschine

FLECHTEN

das Flachgeflecht
die Flechtmaschine
das Flechtwerk

die Flugelrader
das Geflecht

der Kloppel

die Kreuzspule

das Rundgeflecht
die Scheibenspule
verkreuzen
verschlingen

abwerfen
einschwingen
flachstricken

der Ful

das Gestricke

das Kettengewirke
der Kopf

die Kuliertiefe

das Kulierwirken

die Legebarre

die Legung

die linke / rechte Masche
der MaschenfulR

der Maschenkopf

die Maschenreihe

das Maschenstabchen
die Maschenware

die Nadel

das Nadelbett

das Nadelpapier

das Nadelschloss

das Rundstricken

der Schenkel

stricken

wirken

die Zungennadel

der Horizontalleger

die Krempel
der Kreuzleger

der Luftstrom
die meltblowing Anlage

die Nadelverfestigung
die Schaumverfestigung
schneiden

die Vliesbildung

die Vliesdicke
die Vliesverfestigung

der Warenspeicher
die Wasserstrahlverfestigung

der Flor
die Florhdhe
das Grundmaterial

E‘P‘

WELCOME

cotton
chemical fibre
fibre

linen

natural fibre
vegetable
polyester
pure wool

silk

animal

burning behaviour
chemical

fibre sample
odour
longitudinal view
solubility
microscope

slide

cross-section
magnification

tapes

tape length

to beam
expansion comb
yarn tensioner
lease

thread

thread count
creel

lease

warp beam
warp beam width
cross cord

to warp

to size

to reel / spool
todry

to rebeam

to warp

weaving

eccentric weaving machine
floating

lifting

jacquard machine

warp beam

warp

warp thread break

warp thread density
warp thread tension
warp thread stop motion

droppers

strand
specification / pattern
squared paper
pattern repeat
regulator

sley

heald frame
dobby mechanism
scarf weaving
weft

weft thread break
weft inlay thread
cloth roller

reed

loom

BRAIDING

flat braiding
braiding machine
braiding

impellers

braid

lace bobbin
cross-wound cone

round braid
flanged bobbin

to cross right / left
to interlace

to press off (loops)
to backward swing
to knit flat

base / slider butt
weft-knitted fabrics
warp-knitted fabrics
top

weft depth

weft knitting

guide bar

lap

left / right stitch
foot of a loop
head of a loop
row of stitches
wale

knitted fabric
needle

needle bed
needle paper
needle closure
circular knitting
sides / legs

to knit

to knit (machine knitting)
latch needle

horizontal guide

card
cross-lapper

air flow
melt blowing machine

needle punching
foam bonding

to cut

nonwoven formation

nonwoven thickness
nonwoven consolidation

storage (J-boxes)
hydroentanglement

pile
pile height
backing

INDER TEXTILINDUSTRIE

nordwest
textil+mode

NNACKABO AOBPO HOS
NPOCUMO NOXXA/TOBATb GELDINiz
6aBOBHa XJI0MOK pamuk
XiMiYHe BOSIOKHO NCKYCCTBEHHOE BOIOKHO kimyasal elyaf
BOJIOKHO BOJIOKHO elyaf

NNAAHE NONOTHO neH keten
HaTypa/ibHe BOJIOKHO HaTypaJibHOe BOJIOKHO dogal elyaf
POCANHHOIO NMOXOAXEHHS pacTUTeNbHOro npoucxoxaeHns  bitkisel
noniectep nonvacTep polyester
4McTa BOBHa pyHHas LepcTb kirkim yani
LLIOBK LenK ipek
TBAPUHHOTO NMOXOAXEHHS XVBOTHOTO NMPOUNCXOXAEHNS hayvansal

XapaKTepUCTUKN FOPiHHS
ximMikanivi

3pa3oK BOJIOKHA

3anax

NO3A0BXHIl BUA
PO3UMHHICTb

MiKpockon

npegMeTHe CKo
rornepeyHuii pospis
36iNbLUEHHS

CTPiYKM

JOBXWHA CTPiyKM

HaBVBaTW OCHOBY
PO3CYBHUI PAA0K
PerynaTop HaTsXiHHA HUTKN
nepexpecTts HATOK

ny4oK napanesabHnX HATOK
KiNbKiCTb HATOK

LUNYNSPHAK
HUTKOPO3AiNbHUK

HaBil

LINPUHA HaBOO
nonepeyHnii LWHyp

CHyBaTK

LWNiXTyBaTH

HamoTyBaTu

CyLImnTH

nepesrBaTV OCHOBY
HaBMBaTV OCHOBY

NNeTiHHSA
eKCLLeHTpUKOoBUIA BepcTaT
NpoTsXKa

pUXNEHHSA

XakapAoBuii BepcTat
HaBil

OCHOBa

06pVB OCHOBHOI HATKM
TOBLUMHA OCHOBHOI HUTKW
HaTSXIHHSA OCHOBHOT HUTKN
OCHoBOCMOCTepiray

nameni

nacmo, CTpiyka
BVFOTOBNEHHS 3pa3kKiB
KapTPUAXKHWIA nanip
HaHeceHHs ¢ap6bu 3a y3opom
perynatop

6epgo

pewmiska

pemi3Ha KapeTka

nneTiHHA Wwapois

yTiK

06pUB YTOKOBOI HUTKM
npoBeJeHHs YTOKOBOT HUTKN
PYNIOH TEKCTUILHOTO BOJTOKHA
6epgo TKaLbkoro BepcraTta
TKaLbKWiA BepcTaT

XapaKTepucTKa ropeHns
XUmuKaT

o6paseL, BosIOKHa

3anax

NPOAONbHbIV BUZ,
pacTBOPUMOCTb
MUKPOCKOTM

npeaMeTHoe CTekNo
ronepeyvHoe ceyeHne
yBenunyeHune

NIEHTOUKM
ANVHA NEHThI
HaBMBaTb

pa3ABVKHOW pAAOK
HUTEHATAXUTENN
LLeHOBbIV KpecT

CBOJ HUTEN
NAOTHOCTb HUTEN
KaTylleyHasi paMmka
CKpeLLvBaHme HUTel
HaBol

LUMPUHA HaBOS
LieHOBBIN LLHYP
CHOBaTb

LUZINXTOBATb
HamaTblBaTb Ha LMY/
CyWnTb

nepeBuBaTb OCHOBY
CHOBaTb

nneTeHve
3KCLeHTPMKOBasA MaLlnHa
HakiaZHas HUTb
paspbixneHune

XakKKapAoBasi MallnHa

HaBo

OCHOBA

06pbIB OCHOBHOW HUTU
MAOTHOCTb MO OCHOBE
HanpsiXKeHne 0CHOBHbIX HUTe
OCHOBOHabAaTeNb

namenu
raneso, 1ua

BblpaboTka 06pasLoBs
KaHBOBas bymara

pannopT

perynatop

psasok

pemu3ka

pemu3onogbemMHas kapeTka
NPON3BOACTBO TKaHbIX Luanem
YyTOK

06pbIB YTOUHOW HUTHK
NPOKNaAbIBaHe yTOUHOW HATK
PY/IOH TEKCTU/ILHOrO NMO0THA
6epgo

TKaLKUA CTAHOK

MICROSCOPY MIKPOCKOMIA MUKPOCKONWUA MiKROSKOPi

yanma davranisi
kimyasal

elyaf numunesi

koku

uzunlamasina gérinim
¢ozlndrluk

mikroskop

lam

kesit

buyitme

DIE WEBEREIVORBEREITUNG | WEAVING PREPARATION NIAroTOBKA A0 TKALTBA NOArOTOBKA K TKAYECTBY | DOKUMA HAZIRLIGI

bantlar

bant uzunlugu
levende yerlestirmek
genlestirme taragi
iplik gerdirici
capraz alma

iplik seridi

iplik sayisi

caglik

capraz alma

¢6zgl levendi
¢6zgu levendi eni
capraz bukum/iplik
¢6zgl olusturmak
hasillama
makaraya sarmak
kurutmak

levend degistirme
¢0zgl olusturmak

TKALTBO TKAYECTBO | bokuma

baglama

eksantrik makinesi
yuzdirme

kaldirma

jakar makinesi

¢ozgl levendi

¢ozgu

¢6zgu ipligi kopmasi
¢ozg ipligi yogunlugu
¢6zgl ipligi gerilimi
¢ozgl ipligi durdurma
noktasi

lameller

kat

desen

kalip ¢ikartma kagidi
isleme motifi
regulator

glca

gulcu teli cercevesi
armur makinesi

sal dokuma

atki

atki ipligi kopmasi
atki ipligi takma
kumas roligi

dokuma taragi
dokuma tezgahi

njaacke B'A3aHHA
B'A3aNbHUI BepcTaTt
B'A3aHUI BUPI6
poboui koneca
nneTeHunn Bnpi6
KOKAOLLIKa

LWNyns AN NepexpecHoro
HamMoTyBaHHS
Kpyrne nieTiHHA
dnaHueBa Wwnyns
nepexpellysaTtu
cniiTatu

CKMHYTW Nicns B'A3aHHA
BCTaHOB/IOBATUCA

B'A3aTW rNaaAto

OCHOBA

TPUKOTaXHWUI BUPI6
OCHOBOB'A3a/IbHUM TPUKOTaX
roNnoBka

rMNBMHA 3TMHAHHA HUTKN
B'A3aHHS KY/NipHOro TPUKOTaXxy

HanpsiMHa naaHka
OoCHoBoOcCMocTepirava
yKIajaHHSA

niga / npaea netns

Hi>XKKa neTi

AyXKa netni

neTenbHUM pag

neTeNbHWIA CTOBMYNK
TPUKOTaXHi BUpPo6U

ronka

rosikoBa ¢oHTypa

roNKoBWIA Nanip

3aMOK ronku

Kpyrose B'i3aHHA

ayra netni

B'A3aTV CNULSAMN / HA MaLUUHI
B'I3aTV TPUKOTAXHWI BUPi6
A31YKOBa roska

"rOpU30HTaNbHUI rpebiHyacTuii
nepeTtsoptosay”
KapAoyecanbHa MallvHa
"niaroHanbHNA rpebiHYacTnii
nepeTtsoptoBay”

noTiK NOBITPS

yCTaHOBKa A5 BUAYBaHHS
posnnasy

yLinbHeHHs nepopadiieto
YLWiNbHEHHS MNiHOO

pizatu

$opMyBaHHS HETKaHOro MaTepiany

TOBLUMHA HeTKaHOro maTepiany
YLWiNbHEHHS HETKAHOrO
martepiany

TKaHWHHWIA KOMMeHcaTop
rigpo3yensieHHs

BOpC
BMCOTa BOPCY
maTepian 0CHOBY

rnaocKoe naeTeHve
naetenbHas MallMHa
nneTenbHOE N3aenne
KpblNbYaTKY

nnetesibHoOE N3jenne
BepeTeHo

LNy KPeCTOBOW MOTKM

Kpyrnoe nneteHve
dnaHueBas Wnyns
CKpeLvBaTh
KeTTneBaTb

copBaTb
yCTaHaBAMBATbCS

BA3aTb rMajbto

HOXKa

TPYIKOTaXHoe n3genve
OCHOBOBS3aHbIVi TPUKOTAX
ronoBKa

rnybrHa n3rnbaHns HUTK
NPOM3BOACTBO KYIVPHOIo
TpUKOTaxa

yliKkoBas rpebeHka

Knagka

MN3HAHOYHasA / NnLeBas neTns
HOXKa neTau

rosioBKa netiu

neTenbHbIN psj

neTesnbHbI CTONBUK
TPUKOTaXHOe nsgenve

nrna

doHTYpa

nronbHas ymara

NTO/IbHbI 3aMOK

KpyroBoe Bsi3aHue

AyXKa netav

BA3aTb

BA3aTb TPUKOTaXHble N3AeNuns
A3blYKOBas Urna

rOPU30HTa/IbHbIN PackaagumK
npoyeca

yecanbHaa MallnHa
AVaroHanbHbI packnagumk
npoyeca

BO3/YLUHbIV MOTOK
MallVHa 414 BblgyBa
pacnnasa

ynaoTHeHne nepdopavmer
YNIOTHEHWe NeHOA

pesaTb

$opMMpOBaHIe HeTKaHOTo
maTepuana

TO/ILLMHA HETKaHOIro maTtepuana

YNAOTHEHNE HETKaHOro
mMaTtepuana
TKaHeKoMneHcaTop
rnapocnneteHmne

BOpC
BbICOTa BOpPCa
maTepuran 0CHOBbI

duz 6rgi
O6rgu makinesi
orgu

kanatli carklar
orgu

bobin

¢apraz bobin

yuvarlak érgu
flansli bobin
caprazlama
dolama

DIE MASCHENWARE KNITTED FABRIC TPUKOTAXXHW BNPIB TPUKOTAXHOE N3AENUNE TRiKO

atma
iceridéonme
duz 6rme
ayak

atkih 6rgu
¢6zgllu 6rgu
Ust

atki derinligi
atkih 6rgu

kilavuz cubugu

vatka

sag / sol ilmek
hav ayagi

hav kafasi

hav sirasi

fitil

triko

igne

igneli yatak
igneli kagit
igne kilidi
yuvarlak érme
kol

ormek
dokumak
kancalrigne

HETKAHW/A MATEPIA/ HETKAHbIV MATEPUIAS NONWOVEN

yatay baglayici

tarak makinesi
capraz baglayici

hava akimi
eriyik Gfleme tesisi

igne zimbasi
kopukle sertlestirme
kesmek

kece olusumu

kece kalinhig
kece sertlestirme

mal deposu
su jetiyle sertlestirme

hav
hav ytksekligi
zemin malzeme



DEUTSCH ENGLISCH

DIE VEREDLUNG FINISHING
das Chassis chassis
dampfen to steam

der Flottenauftrag bath application
das Flottenverhaltnis bath ratio

das Gegenstromprinzip
das Netzmittel

counterflow principle
wetting agent

die Rakel doctor blade
die Temperatur temperature
das Wasser water

UKRAINISCH

OBPOBKA

Kyb Ans anpetypu
06po6VTK Napoto
BUKOPUCTaHHS BaHHU
MOZAYNb BaHHM
NPUHLMN NPOTUTEYIT
3aci6 ANS NPOCOYeHHS
pakenb

TemnepaTypa

BOJa

RUSSISCH

OTAENKA
BaHHa A1 KPacKm
JekaTupoBaTb
MCMOb30BaHMe BaHHb!
MOZAY/b BaHHb

MPVHLMM MPOTUBOTOKA
MponuUTLIBatoLLEE CPEACTBO
pakns

TemnepaTypa

BoAa

TURKISCH

TERBIYE

sasi

buharlama

boya banyosu uygulama
boya banyosu orani
ters akis prensibi
yuzeyaktif madde

rakle

sicakhk

su

DIE APPRETUR | pREssiné | AnPETYPA ANMPETUPOBAHUE APRELEME

to felt
high-grade finishing /
permanent finish

anstol3en
die Hochveredlung

kalandern to calender
scheren to crop
schleifen to loop

BanATu
BMCOKOSIKiCHa 06pobKa

KanaHapysaTu
obpizaTtn
wnipysatn

BanATb
BblICOKOKa4ecCcTBeHHaaA oTAeIKa

nponyckaTtb Yepes KanaHap
cpesatb
wnndosatb

birlestirmek
regine terbiyesi

kalandirlama
kesme
taslama

DIE BESCHICHTUNG COATING NOKPUTTA NMOKPbITUE KAPLAMA

beschichten to coat
kaschieren to bond
laminieren to laminate

nokpueaTu
KalimpyBaTtu
namiHyBaTu

HaHOCUTb NOKpPbITNE
KawnpoBaTtb
NaMUHNPOBaTb

kaplamak
kaselemek
lamine etmek

DIE VORBEHANDLUNG PRETREATMENT MONEPEAHA OBPOBKA NPEABAPUTENbHAS OBPABOTKA | ON ISLEM

bleichen to bleach
entschlichten to desize
mercerisieren to mercerise
schlichten to size
sengen to singe

thermofixieren to thermofix

waschen to wash

Big6intoBaTn
pO3LWNiXTOBYBaTU
Mepcepur3yBaTu
wnixTyBaTH
obnantoBatu

pobuTy TepmodikcaLiito

MUTN

oT6ennBatb
pacLMXTOBbIBaTb
Mepcepu3npoBaTb
LWNNXTOBATb

onanneaTb

NPOBOANTL TEPMUYECKYHO
dukcaumto

MbITb

agartmak

hasil sékmek
merserize etmek
hasillama
uclariyakmak
termofiksaj uygulamak

yikamak

der Farbstoff

die Farbstoffklasse
die Farbechtheit

die Waschechtheit
die Lichtechtheit
die Reibechtheit

die SchweilBechtheit
das Pigment
wasserloslich

dye

dye class
colourfastness
fastness to washing
lightfastness

rubbing fastness
fastness to perspiration
pigment

water soluble

6apBHMK

Knac 6apBHuKa

CTiIVKiCTb KONbOPY
CTiNKiCTb A0 BMANBY BOAM
CBITNOCTINKICTb

CTIViKiCTb A0 CTMPAHHSA
CTIVKiCTb 40 NOTY
nirMeHT

PO3YNHHWIA y BOAI

KpacuTenb
Knacc kpacuTens

CTOMKOCTb LiBETA

CTOVKOCTb K AE€ACTBUIO BOAbI
CBETOCTOMKOCTb

CTOMKOCTb K UCTUPAHWIO
CTOWKOCTb K A€ACTBUIO MOTA
NMUrMeHT
BO/J0PaCTBOPMMbIA

boya

boya sinifi
renk hashgi
yikama hashgi
1stk hashgi
surtme hashgi
ter haslig
pigment

suda ¢ozunur

APYK MEYATb BASKL

auswaschen to wash out
der Binder binder

die Druckpaste printing paste
die Druckwalze printroll
fixieren to fix

der Flachfilmdruck flat screen printing

auxiliaries
rotary printing

die Hilfsmittel
der Rotationsdruck

der Siebdruck silk-screen printing
die Tinte ink
der Verdicker thickener

BUMUTM
Crnony4Ha pevyoBuUHa
ApyKapcbKa nacTa

pONVK ANS APYKY

dikcyBaTun

APYK 3a J0MOMOTO0 NAOCKNX
nniBoK

LOMOMiXHWI 3aci6
poTauiiHnin ApyK
TpadapeTHUii ApyK
YopHuio / piagka papba
3ryLyBay

BbICTMPATb
cBsA3yloLLee

neyaTHas kpacka

neyaTHbIA Banunk

3aKkpennsaTb

neyatb NJOCKUMM CETUATLIMK
wabnoHamm

BCMOMOraTe/ibHOE CPeACTBO
poTauMoHHas nevatb

neyaTb CeTYATLIMU LLIAGAOHAMU
Xngkas kpacka

3aryctuTenb

yikayarak ¢ikarmak
baglayici

baski pati

baski silindiri
sabitleme

diz film baski

yardimci geregler
doéner baski
serigrafi
murekkep
koyulastirici

der Infrarottrockner
der Kontakttrockner
der Zylindertrockner

infrared dryer
contact dryer
cylinder dryer

iHppayepBoOHa Cyllapka
KOHTaKTHa cyLiapka
LUMNiHAPUYHa cyLllapka

MHPpakpacHas cyLnnka
KOHTaKTHas Cyluaka
CyLUMAbHbIN 6apabaH

kizilotesi kurutucu
kontak kurutucu
silindir kurutucu

TOOL IHCTPYMEHT NWHCTPYMEHT TAKIM

der Einzughaken pull-in hook

die FUhlerlehre sensor gauge
das Rietmesser reed hook

die Zange pliers

der Inbusschltssel Allen key

der Maulschlussel / spanner / wrench

Schraubenschlissel

rayok AN5 BUTArYBaHHSA HUTKM
CEHCOPHWIA LWyn

NpPobOpPHUIA ravok

wmnui

LUeCTUrPaHHWIA KoY
ravikoBU KoY /

PO3BiAHMI KNHOY

BTArMBAOLLNI KPHOUOK
N3MepUTeNbHBbIV LN
NPO6OPHBIA KPHOYOK
Knewu

LIeCTUrPaHHBbIV KoY
raeyHblii KJ1K0Y C OTKPbITbIM
3eBOM

besleme kancasi
kahnhk mastari
dokuma taragi bicagi
pense

alyan anahtari

acik agizl anahtar /
civata anahtari

der Apparat apparatus

der Baumfarbeapparat beam dying apparatus
das Chassis chassis

der Foulard Foulard

die Haspelkufe winch vat

der Jet jet

der Jigger jigger

der Kontakttrockner contact dryer

der Overflow overflow

die Walze roll

die Warenschauanlage cloth inspection system

anapat

anapart Ans apbyBaHHs Ha HaBoi
Kyb Ana anpetypu

MalnHa 415 NACOBaHHSA
dapbyBanbHa bapka
dapbyBanbHUIi eXeKTOpHUIA anapat
ponukoBa ¢papbyBanbHa MallMHa
KOHTaKTHa cyllapka
nepenoBHeHHS

BannK

cucTeMa nepesipKun TOBapy

annapar
annapart 415 MOKpacky Ha HaBosX
BaHHa N5 Kpacku
NACoBaNbHaA MaLUNHA
KpacunbHas bapka

KpaCuNbHbIN 3XeKTOPHBI annapat
BOpPCOBaNbHas MallnHa
KOHTaKTHas Cylumaka
nepenonHeHne

ponn

yCTaHOBKa MpoBepKun ToBapa

aparat

levend boyama aparati
sasi

fular makinesi
haspel teknesi

jet

jigger makinesi
kontak kurutucu
tasar ytkama
merdane

mal inceleme sistemi

MASCHINENTECHNISCHE MACHINE PROCESSES MALWWMHHI NPOLECU MALUMNHHBIE MPOLECCHI MEKANIK PROSESLER
PROZESSE

die Armature valve / fitting

die Datenverarbeitungsanlage  data processing system
das Getriebe gear

der Hilfs- und Schmierstoff ~ consumables and lubricant
die Hydraulik hydraulics

die indirekte Warmeubertragung  indirect heat transfer
die Inspektion inspection

die Instandhaltung maintenance

die Instandsetzung repair

der Kunststoff plastic

lehren to gauge

die Mess- Steuer und instrumentation and
Regeleinheit control unit

messen to measure

der Messschieber Vernier calliper

das Metall metal

die Pneumatik pneumatics

test records
control circuit

die Prufprotokolle
der Regelkreis

WEITERE WORTER:

iy NETZWERK Unternehmen
) integrieren Flichtlinge

FUR UNTERNEHMEN
= Haben Sie noch Fragen?

apmatypa
cncTema 06pobKm AaHnx
peAykTop

[OMOMIDKHWIA | 3MaLLyBanbHNIA
maTepian

rigpasnika

Henpsima nepegaya tenna
iHCNeKLiiHNI KOHTPOb

TexHi4YHe 06CNyroByBaHHS
pPeMOHT

nnacTuk

Kanibpyeatu

610K BUMIipIOBaHHS, KepyBaHHS Ta
peryntoBaHHs

BUMIptoBaTH

LWITAHTEeHLMPKYb

meTan

nHeBMaTuKa

NPOTOKOA NepeBipKy

KOHTYP KepyBaHHS

apmarypa
YCTPOCTBO 06paboTKN AaHHbIX
peaykTop

BCMOMOraTe ibHbIA 1 CMa304HbIN
matepwuan

rmzpaBavika

KOCBeHHas Tennonepezaya
VNHCMeKTUpoBaHue

TexHM4eckoe ob6cnyxnBaHue
pPemMOoHT

nnacTuk

KannbposaTb

M3MepUTeNbHbI, yNpaBASOLUIi 1
perynvpyoLmnin 61ok

nN3MepuTh

LTaHreHLMPKYNb

meTann

nHeBMocmcTema

NMPOTOKOA UCMbITaHWA
peryanpyoLLmii KOHTYp

armatdr

veri isleme sistemi
disli kutusu
yardimci maddeler ve
yaglama maddeleri
hidrolik

dolayli isi transferi
denetim

bakim

onarim

sentetik madde
o6gretmek

6l¢tim, kumanda ve
regulasyon birimi
6lgmek

strgulu kumpas
metal

pnématik
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Von Ansprechpartnern bis Zugangsbedingungen: Das NETZWERK Unternehmen integrieren
Fliichtlinge steht lhnen bei konkreten Fragen zur Arbeitsmarktintegration von Gefliichteten gerne
zur Verfiigung. Viele hilfreiche Informationen dazu finden Sie in unseren FAQs: www.nuif.de/faq
sowie auf unserer Webseite: www.nuif.de/medien. Tauschen Sie sich mit anderen Unternehmen
aus lhrer Branche und in lhrer Nahe zu aktuellen Fragestellungen und Herausforderungen aus und
profitieren Sie von konkreten Praxistipps zur Integration von Menschen mit Fluchthintergrund in
den deutschen Arbeitsmarkt.

nordwest
textil+mode

WERDEN SIE MITGLIED IM NETZWERK!
Sie wollen mehr erfahren?

www.nuif.de/registrieren

Der Verband der Nordwestdeutschen Textil- und Bekleidungsindustrie ist Arbeitgeber- und Wirtschaftsverband fiir
rund 240 Unternehmen der Textil- und Bekleidungsindustrie in Westfalen, Niedersachsen, Schleswig-Holstein, Bremen
und Hamburg. Die Mitgliedsunternehmen unseres Verbandes beschaftigen in Deutschland rund 26.500 Mitarbeiterin-

nen und Mitarbeiter und erzielen einen Umsatz von rund 6 Mrd. Euro. Sie produzieren Haus- und Heimtextilien, Beklei-
dung und technische Textilien vor allem fiir andere Industrien wie die Automobilindustrie oder die Bauindustrie.
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