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bleichen to bleach
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schlichten to size
sengen to singe
thermofixieren to thermofix
waschen to wash

FARBEN DYEING

der Farbstoff

die Farbstoffklasse
die Farbechtheit

die Waschechtheit
die Lichtechtheit
die Reibechtheit

die SchweilRechtheit
das Pigment
wasserloslich

dye

dye class
colourfastness
fastness to washing
lightfastness

rubbing fastness
fastness to perspiration
pigment

water soluble

auswaschen to wash out

der Binder binder

die Druckpaste printing paste

die Druckwalze print roll

fixieren to fix

der Flachfilmdruck flat screen printing
die Hilfsmittel auxiliaries

der Rotationsdruck
der Siebdruck

die Tinte

der Verdicker

rotary printing
silk-screen printing
ink

thickener

der Infrarottrockner
der Kontakttrockner
der Zylindertrockner

infrared dryer
contact dryer
cylinder dryer

TOOL

der Einzughaken pull-in hook

die FUhlerlehre sensor gauge
das Rietmesser reed hook

die Zange pliers

der Inbusschltssel Allen key

der Maulschlussel/ spanner/wrench

Schraubenschlissel

DIE MASCHINE MACHINE

der Apparat apparatus

der Baumfarbeapparat beam dying apparatus
das Chassis chassis

das Foulard foulard

die Haspelkufe winch vat

der Jet jet

der Jigger jigger

der Kontakttrockner contact dryer

der Overflow overflow

die Walze roll

die Warenschauanlage cloth inspection system

MASCHINENTECHNISCHE MACHINE PROCESSES 4SS5 Olles
PROZESSE

die Armature fitting

die Datenverarbeitungsanlage  data processing system
das Getriebe gear

der Hilfs- und Schmierstoff consumables and lubricant
die Hydraulik hydraulics
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die Instandhaltung maintenance
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die Prufprotokolle
der Regelkreis

WEITERE WORTER:

Sty NETZWERK Unternehmen
\IF§51) integrieren Fliichtlinge

FUR UNTERNEHMEN
= Haben Sie noch Fragen?

Von Ansprechpartnern bis Zugangsbedingungen: Das NETZWERK Unternehmen integrieren
Fliichtlinge steht lhnen bei konkreten Fragen zur Arbeitsmarktintegration von Gefliichteten gerne
zur Verfiigung. Viele hilfreiche Informationen dazu finden Sie in unseren FAQs: www.nuif.de/faq
sowie auf unserer Webseite: www.nuif.de/medien. Tauschen Sie sich mit anderen Unternehmen
aus lhrer Branche und in lhrer Nahe zu aktuellen Fragestellungen und Herausforderungen aus und
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WERDEN SIE MITGLIED IM NETZWERK!

Sie wollen mehr erfahren? C)\

www.nuif.de/registrieren

profitieren Sie von konkreten Praxistipps zur Integration von Menschen mit Fluchthintergrund in |

den deutschen Arbeitsmarkt.

exti Die Textilakademie NRW ist ein einem bundesweit einmaliges, branchenorientiertes Aus- und Weiterbildungszentrum,

L0 textil
')y akademie

das vom Verband der Nordwestdeutschen Textil- und Bekleidungsindustrie e.V. und vom Verband der Rheinischen Textil-
und Bekleidungsindustrie e.V. in Kooperation mit der Hochschule Niederrhein geschaffen wurde. Mit einem Berufskolleg

fiir gewerblich-technische Ausbildungsberufe und einem Weiterbildungszentrum deckt die Textilakademie NRW nahezu
alle Bildungsbereiche ab und schafft durch die Konzentration an einem Standort eine neue Form der Ausbildungsqualitat
und der Durchlassigkeit zwischen dem Bildungsbereichen. Einzigartig sind dabei der intensive Praxisunterricht in den
Laboren der Hochschule Niederrhein sowie die nahezu vollstandige Digitalisierung des Lehrens und Lernens.
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