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WILLKOMMEN

die Abteilung

die Herstellungsabteilung
die Kontruktionsabteilung
der/ die Vorgesetze
der/die Ausbilder/in
der/die Vorarbeiter/in
der/die Arbeitgeber/in
der/die Zerspanungs-
mechaniker/in

der/die Konstrukionsmecha-
niker/in

der/die Anlagen-
mechaniker/in

der/die Schweil3er/in
der/die Industrie-
mechaniker/in

der/die Elektroniker /in

die Schutzbrille

der Gesichtsschutz
die Handschuhe
schlagfest
schnittfest
feuerbestandig
wasserdicht
chemikalienbestandig
der Schutzhelm

die Ohrenschutzer
der Ohrstopsel

das Atemschutzgerat
die Gesichtsmaske
die Schutzer (Knie usw.)
der Auffangqurt

der Anzug

die Weste

die Stiefel

die Schirze

giftig

das Brandschutzglas

die Vorderansicht

die Draufansicht

die Seitenansicht

die Toleranz

die Abweichung

die Schnittdarstellung
die Schraffur

die Oberflachenbeschaffenheit
die Senkung

die Durchgangsbohrung
das AuBengewinde

das Innengewinde

die Lange

die Tiefe

die Dicke

die Hohe

die Breite

hoch

diagonal

die Bauzeichnung

der Biegeradius

das Drehmoment

die gestreckte Lange

der Halbschnitt

das Istmal

der Verschnitt

die Vorschubgeschwindigkeit
das Widerstandsmoment
die Schnittgeschwindigkeit
das Normteil

die Tragfahigkeit

die Masse

die Kérnung

das Halbzeug

die Stlckliste

der Stahl

das Aluminium
das Kupfer

der Edelstahl

die Legierung
der Rundstahl
das Hohlprofil
rostfrei

der Korrosionsschutz
der Schaft

das Rohr

der Stahlbau

das Stahlblech
der Steg

der Gurt

der T-Trager

das Stahlprofil
das Winkelprofil
die Beschichtung

WERKZEUGE UND HILFSMITTEL | TOOLS AND AIDS duslud) Blwglly Olga'yl

das Anschlagmittel
der Keil

die Mutter

biegen

die Niete

bohren

die Schraube
brennschneiden
frasen

die CNC-Werkzeugmaschine
die Bandsage

der Winkelschleifer
der Schleifstein

die Biegemaschine
die Frasmaschine
die Standbohrmaschine
die Handhebelschere
die Feile

die Handbuigelsage
das Winkelmesser
der Messschieber
der Anschlagwinkel
drehen

der Gewindebolzen
die Maschinenschere
der Schékel

die Scheibe

schleifen

das Schleifmittel
schmieden
schweilRen

der Splint

trennen

die Brennschneidmaschine
flammrichten

die Schlinge
umformen

das Abfahren
die Kontur
die Ablaufsteuerung

NETZWERK Unternehmen
) integrieren Fliichtlinge

WELCOME

department
production department

construction department

supervisor
training instructor
foreman
employer

cutting machine operator

construction mechanic
plant mechanic

welder
industrial mechanic

electrician

safety goggles/glasses
faceshield

gloves

impact resistant
cut resistant
flame-resistant
waterproof
chemical resistant
safety helmet
earmuffs

earplug

respirator

face mask

(knee) pads
safety harness
suit

vest

boots

apron

toxic

fire resistant glass

front view
top/plan view
side view
tolerance
deviation

section view
hatching

surface finish
countersink
through-hole
external thread
internal thread
length

depth

thickness

height

width

high

diagonal
construction drawing
bending radius
torque
developed length
half section
actual dimension
offcut

feed rate

section modul
cutting speed
standard component
deadweight
mass

grit
semi-finished product
parts list

steel

aluminium
copper

stainless steel
alloy

round steel
hollow profile
stainless
corrosion protection
shaft

pipe

steel construction
steel sheet

web

flange

T-girder

steel profile
angle section
coating

lifting tackle
wedge

nut

to bend

rivet

to drill

screw

flame cutting
to mill

CNC machine tool
band saw
angle grinder
grindstone
bending machine
milling machine
drill press
benchtop shear
file

hand hacksaw
protactor
caliper

stop angle

to turn
threaded bolt
machine shear
shackle
flatwasher

to grind
abrasive

to forge

to weld

split pin

to cut

flame cutting
flame fairing
carling

to form

DIE ZERSPANUNG | MACHINING |

run
contour
flow control
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NORDMETALL\

Verband der Metall- und
Elektroindustrie e.V.
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WILLKOMMEN

der Ausdrehzyklus
der Ausgleichswert
das Backenfutter
das Bogenmal3

der Bohrtyp

die Dichte

die Drehfrequenz
die Drehzahl

die Instandhaltung
der Mittelwert

WELCOME

Ugwrs Noo]

turning cycle ©5) 8)93 / )] 8390

compensation value Akl e
jaw-chuck OBA ke / e
radian measure Ol wlida
drill type shodl g od /il g 9
density B®
rotational frequency dhsd 205

rotational speed Oyl de o / DI sus

maintenance &lo
arithmetic mean dacws dhds / Jizs

der Nullpunkt zero point shall dhds [ gl dhds
die Schnittkraft cutting force ®hadll 843
das Schaldrehen peeling Olyglly il
der Spannstift dowel pin sl Hels
der Spanndorn draw-in arbor 3ld
das Langs-Profileinstechdrehen face grooving Oboll Jshll dscad]
das Quer-Profileinstechdrehen cross-profile grooving Ol g2l Jsad)
das Quer-Profildrehen radial forming oledl il Jusiid]
das Langs-Runddrehen straight turning UECIIERM]
das Quer-Runddrehen transverse turning Blghul Lo $2,° guhiis
das Langs-Abstechdrehen circle cutting 23l Jsb mdass
das Langs-Plandrehen axial facing ddgb zld 3l
das Quer-Plandrehen radial facing dooye mhd 3lsl
das Quer-Abstechdrehen parting off d=blazt) dblysd)
das Gewinde drehen thread turning Oldosl Judls 13993
das Gewindestrehlen thread chasing Dol Jsis
das Gewindeschneiden thread cutting u;{@fUl QLL‘LT 8195
CNC-Formdrehen CNC form turning CNC plas sl
die Spannzange collet chuck BBy dals
die Spannweite range il oye [ sela) A3l
die Stirnplanfrase face milling gnln‘lli el LSas AT
der Tauchfraser plunge cutter Al hadl plusil (jasl) miats

)31V dle (p Yo 50,401 & 31
der Walzenstirnfraser shell end mill Blghull 5,8 =bB
der Winkelfraser angle milling cutter ygm zhis
die Spindel spindle Oly9s ysme
der Eckfraser square shoulder milling d9ly 3

cutter

DIE ELEKTROTECHNIK ELECTRICAL ENGINEERING

der Widerstand
die Spannung

der Gleichstrom
der Wechselstrom

resistor

voltage

direct current
alternating current

die Schaltung circuit
das Abisolierwerkzeug stripping tool
die Gripzange grip pliers

cable cutter
insulating tape
wrench

der Kabelschneider

das Isolierband

der Schraubenschlissel

die elektrische Leitfahigkeit

der Kabelmantel cable sheath

die Kabelader cable core

die Paarabschirmung pair shield

der Schutzmantel jacket

der Ableiter arrester

der Ableitstrom leakage current
die Abzweigdose branch box

electrical conductor
short circuit
three-phase current
delta circuit

elektric charge
electric field strength
one-way circuit
circuit symbols
energy meter
series circuit
parallel circuit

der Leiter

der Kurzschluss

der Drehstrom

die Dreieckschaltung
elektrische Ladung
die elektrische Feldstarke
die Einwegschaltung
das Schaltzeichen
der Energiezahler
die Reihenschaltung
die Parallelschaltung

die erste Hilfe first aid

der Fehlerstrom fault current
die Fehlschaltung fault circuit

die Frequenz frequency

der Halbleiter semiconductor
das Stromnetz power grid

der Kaltleiter PTC thermistor
das Kabel cable

die Isolierung isolation

der Lichtbogen electric arc

das Messgerat measuring device
das Massekabel earthing cable
der Mittelleiter center rail

die Mittelpunktschaltung center-tap circuit

das Netzteil
der Querstrom
der Schalter
der Schaltplan
der Starkstrom

power supply
cross current
switch

circuit diagram
heavy current

der Stromkreis circuit
der Anschluss connection
der Zahler counter

DIE ANLAGENMECHANIK MECHANICAL EQUIPMENT ]
Caood

meil3eln to chisel
sagen to saw
schleifen to grind
die Rohrsage pipe saw
die Kappsage mitre saw

die Hubsagemaschine

der Kérner

reiben

das Handrohrbiegegerat
die hydraulische Rohrbiege-
maschine

die Zweihandbiegezange

power hacksaw
centre punch

to ream

manual pipe bender

two-handed bender

walzenbiegen roll bending
kanten to edge

die Blechkluppe metal shear
das Rundhorn round horn

FUR UNTERNEHMEN
= Haben Sie noch Fragen?

electrical conductivity

hydraulic pipe bender
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Von Ansprechpartnern bis Zugangsbedingungen: Das NETZWERK Unternehmen integrie-
ren Fliichtlinge steht Ihnen bei konkreten Fragen zur Arbeitsmarktintegration von Gefliich-
teten gerne zur Verfiigung. Viele hilfreiche Informationen dazu finden Sie in unseren FAQs:
www.nuif.de/faq sowie auf unserer Webseite: www.nuif.de/medien. Tauschen Sie sich mit
anderen Unternehmen aus lhrer Branche und in Ihrer Néhe zu aktuellen Fragestellungen und
Herausforderungen aus und profitieren Sie von konkreten Praxistipps zur Integration von

Menschen mit Fluchthintergrund in den deutschen Arbeitsmarkt.

TKMS

TKMS ist eines der weltweit fiithrenden Unternehmen der Marine-
industrie mit tiber 8.500 Mitarbeitenden auf drei Werften in Kiel, Wis-

mar und Itajai (Brasilien) sowie an Standorten weltweit. Das Unterneh-
men st als Systemlieferant fiir U-Boote und Uberwasserschiffe der Marine sowie fiir maritime
Elektronik und Sicherheitstechnik tatig. Rund 3.300 Mitarbeitende arbeiten in Kiel, dem damit
groBten Werftstandort Deutschlands. 185 Jahre Geschichte und das stetige Streben nach Ver-
besserungen lassen das Unternehmen immer wieder neue Standards setzen. Seinen Kunden
bietet TKMS weltweit malgeschneiderte Losungen fiir hochkomplexe Herausforderungen in
einer sich verandernden Welt. Die dabei treibenden Kréfte sind die Mitarbeiter des Unter-
nehmens, die jeden Tag mit Leidenschaft und Engagement die Zukunft von TKMS gestalten.

Mehr Informationen unter: www.tkmsgroup.com
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WERDEN SIE MITGLIED IM NETZWERK!
Sie wollen mehr erfahren?

www.nuif.de/registrieren

Ql

NORDMETALL\ NORDMETALL ist der Arbeitge-
Besanductra o berverband fiir 280 Unternehmen

der Metall- und Elektroindustrie in
Hamburg, Bremen, Schleswig-Holstein, Mecklenburg-Vor-
pommern und im nordwestlichen Niedersachsen. Dazu
gehdren Maschinen- und Schiffbauer, Luftfahrt- und
Automobilindustrie, Stahlproduzenten oder Spezialisten
aus Medizin- und Elektrotechnik. NORDMETALL spricht fir
eine Schlisselindustrie des Nordens mit rund 130.000 Mit-
arbeiterinnen und Mitarbeitern.

Weitere Informationen unter: www.nordmetall.de

Herausgeber: NETZWERK Unternehmen integrieren Fliichtlinge / DIHK Service GmbH | Bildnachweise: ©TKMS GmbH

NETZWERK Unternehmen
) integrieren Fliichtlinge

www.unternehmen-integrieren-fluechtlinge.de

Gefordert durch:

*

Bundesministerium
fiir Wirtschaft
und Energie

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

i

Durchgefiihrt von der
DIHK Service GmbH


https://www.unternehmen-integrieren-fluechtlinge.de/mitglied-werden/registrieren/
https://www.tkmsgroup.com
https://www.nordmetall.de

