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WILLKOMMEN

die Abteilung

die Herstellungsabteilung
die Kontruktionsabteilung
der/die Vorgesetze
der/die Ausbilder/in

der/die Vorarbeiter/in

der/die Arbeitgeber/in
der/die Zerspanungs-
mechaniker/in

der/die Konstruktions-
mechaniker/in

der/die Anlagenmechaniker/in
der/die Schweil3er/in

der/die Industrie-
mechaniker/in

der/die Elektroniker/in

die Schutzbrille

der Gesichtsschutz
die Handschuhe
schlagfest
schnittfest
feuerbestandig
wasserdicht
chemisch resistent
der Schutzhelm

die Ohrenschitzer
der Ohrstopsel

das Atemschutzgerat
die Gesichtsmaske
die Schutzer (Knie usw.)

der Auffanggurt

der Anzug

die Weste

der Stiefel

die Schirze

giftig

das Brandschutzglas

die Vorderansicht

die Draufansicht

die Seitenansicht

die Toleranz

die Abweichung

die Schnittdarstellung
die Schraffur

die Oberflachenbeschaffenheit
die Senkung

die Durchgangsbohrung
das AuBengewinde

das Innengewinde

die Lange

die Tiefe

die Dicke

die Hohe

die Breite

hoch

diagonal

die Bauzeichnung

der Biegeradius

das Drehmoment

die gestreckte Lange

der Halbschnitt

das Istmal3

der Verschnitt

die Vorschubgeschwindigkeit
das Widerstandsmoment
die Schnittgeschwindigkeit
das Normteil

die Tragfahigkeit

die Masse

die Kérnung

das Halbzeug

die Stuckliste

der Stahl

das Aluminium
das Kupfer

der Edelstahl

die Legierung
der Rundstahl
das Hohlprofil
rostfrei

der Korrosionsschutz
der Schaft

das Rohr

der Stahlbau

das Stahlblech
der Steg

der Gurt

der T-Trager

das Stahlprofil
das Winkelprofil
die Beschichtung

das Anschlagmittel

der Keil

die Mutter

biegen

die Niete

bohren

die Schraube
brennschneiden

frasen

die CNC-Werkzeugmaschine

die Bandsage
der Winkelschleifer

der Schleifstein

die Biegemaschine

die Frasmaschine

die Handhebelschere
die Standbohrmaschine

die Feile

die Handbulgelsage
das Winkelmesser
der Messschieber
der Anschlagwinkel
drehen

der Gewindebolzen
die Maschinenschere
der Schakel

die Scheibe
schleifen

das Schleifmittel
schmieden
schweil3en

der Splint

trennen

die Brennschneidmaschine
flammrichten

die Schlinge
umformen

WELCOME

department

production department
construction department

supervisor
training instructor

foreman
employer

cutting machine operator

construction mechanic

plant mechanic
welder
industrial mechanic

electrician

safety goggles/glasses

faceshield
gloves

impact resistant
cut resistant
flame-resistant
waterproof
chemical resistant
safety helmet
earmuffs
earplug
respirator

face mask
(knee) pads

safety harness
suit

vest

boots

apron

toxic

fire resistant glass

front view
top/plan view
side view
tolerance
deviation

section view
hatching

surface finish
countersink
through-hole
external thread
internal thread
length

depth

thickness

height

width

high

diagonal
construction drawing
bending radius
torque
developed length
half section
actual dimension
offcut

feed rate

section modul
cutting speed
standard component
deadweight
mass

grit
semi-finished product
parts list

steel

aluminium

copper

stainless steel
alloy

round steel

holh profile
stainless
corrossion protection
shaft

tubes

steel constructions
steel sheets

web

flange, face
tgirder

steel profile

angle section
coating

stopping rope
wedge

nuts

bending

rivet

drilling

screw

flame cutting
milling

CNC machine tools

band saw
angel grinder

grindstone
bending machine
milling machine
Benchtop chear
drill press

file

hand hacksaw
protactor
caliper

stop angle
turning
threaded bolt
machine shear
shackles
flatwasher
grinding
abrasives
forging
welding

split pin
cutting

flame cutting
flame fairing
carling
forming

£l

NNACKABO
nPOCMO

Bigain

BUPOOHMYMIA BigAin
KOHCTPYKTOPCbKUM BigAiN
HavanbHWK / HaYanbHULSA
MaicTep / MaiCTPUHSA BUPO6-
HMYOro HaBYaHHSA

6puragup / 6puragupka
poboTonaBeLb / poboTomaBumLS
MeXaHiK-pi3anbHUK

KOHCTPYKTOP-MeXxaHiK

MeXaHiK-MOHTaXXHUK
3Baprosaanv|K/3Bap|osaanmu,ﬂ
Hanarom)ysasbHWK / Hana-
roAXyBasbHULSA BUPOOHU-
4yoro o6nagHaHHSA

daxiBeub / paxiByUnHS 3
€N1eKTPOHIKN

3aXWUCHI OKynapu
3axMCcHa Macka
pyKaBuLi
yAapOoCTIiNKnii
CTINKNIA [0 nopisis
BOMHECTINKNI
BOLOHEMPOHUKHNIA
XiMiYHO CTiK1N
3aXWCHUN LLOMOM
3aXMCHi HaBYLLHWKN
BYLLHi 3aTUYKN
pecnipaTop

Macka

3aXUCHI HakaaKu
(HAKOMIHHWKN TOLLLO)
CTpaxyBasibHUIA NOSAC
KOCTIOM

xunet

yoboTtun

dapTyx

OTPYAHNN
BOrHe3axmncHe cKso

BUA cnepedy

BWJ 3BEPXY

BMfA 360Ky

[onycK

BiAXUNEHHS

nepepis

LUTPUXOBKa

TeKCTypa NoBepxHi
3eHKYBaHHS
HaCKPi3HUN OTBIp
30BHILUHSA pi3bba
BHYTPILUHS pi3bba
AOBXMHa

rnnbuHa

TOBLUMHA

BMCOTa

LwnprHa

BUCOKMNI
fiaroHanbHWi
KOHCTPYKTUBHE KpeC1eHHs
paniyc 3ruHy
KPYTHUI MOMEHT
pO3ropHyTa JOBXMHa
HaniBnepepis
$aKTUYHUIN pO3Mip
06pi3Kn

LWBMAKICTb Nogadvi
MOMEHT onopy
LWBUAKICTb pi3aHHS
CTaHAapTHa geTanb
CTaTUYHE HaBaHTaXEeHHS
Maca

rpaHynomeTpis
Hanisdabpukar, 3aroTiBka
cneundikauis

CTanb
aNOMIHIN

Migb

HepyxaBitoya cTanb

cnnas

Kpyrna ctanb

nycToTinui npodinb
KOPO3iNHOCTINKNIA
NPOTUKOPO3iNHUIA 3aXUCT
CTPUXEHb; PYKOATKA
Tpyba
MeTanoKOHCTPYKLiS
NINCTOBA CTanb

pebpo, CTiHKa, TpaBepca
CTpiyvKa, nosc

TaBpoBa banka

cTanbHUn npodinb
KyTOoBUMN Npodinb
NOKPUTTS

TakenaxHi 3acobu

KMIMH, LUMNOHKa

ravika

3rMHaTu

3aKnenka

CBEpPANNTYN

rBUHT, 60nT

pi3aTu rasom
dpesepyBaTyn

BepcTaT 3 LMPppoBUM Kepy-
BaHHAM

CTpiyKOBa Nuna

KyToBa LUNndyBasnbHa
MaLluHa

LwinidpyBanbHUA KaMiHb
3rMHanbHUI BepcTat
dpesepHuI BepcTat

PYUYHI BaXiNbHi HOXWLL
BEPTUKANbHO-CBEPAINIIb-HUY
BepcTaT

Hanuaok

py4YHa ny4koBa nuna
KyTOMIp

LUTAHTeHLUMPKYb
MOBIPOYHUI KYTHUK
KpyTuTU; 06TOYyBaTK
pisbboBun 6onT

MeXaHiYHi HOXWLL
TakenaxHa ckoba

wanba

wnipysaTtn
winidyBanbHWiA MaTepian
KyBaTu

3BaptoBaTu

LWNAIHT

po3pisyBaTu

MaLlM1Ha ra3oBoro pisaHHs
rasonosiymeHeBe BUMNPaBJIAHHA
netns

dopmoBaTb

TKMS

enlupy,

JlOEPO
NOXXANOBATb

oTaen
I'IpOVI3BO,D,CTBEHHbIVI oTaen
CTPOUTENbHbIN OTAEN
pyKoBoauTenb
WNHCTPYKTOP

cTapwuin paboyunii
paboTomaTenb
onepaTop pe3anbHol
MaLUUHbI
MeXaHWK-CTpouTesb

MeXaHUK-MOHTaHUK
CBapLUMK
NPOMbILLMEHHbIN MEeXaHUK

crnewumanucT no
3/1eKTPOHVIKe

3aLLUNTHbIE OYKN
3aLMTHBIA NNLEBON LLINTOK
nep4aTku
yAaponpoYHbI
CTOMKUN K Nopesam
OrHeyMnopHbI
BOJOHENPOHNL,aeMbIin
XUMUYECKN CTONKINIA
LnemM-Kacka
HayLLUHUKN

6epyLumn

pecnupartop
3alUMTHAsA Macka
CpeAcTBa 3aLunThI
(HaKOMTeHHUKN U T.4.)
MOHTaXHbI NOSAC
KOCTIOM

xunet

canoru

dapTyk

TOKCUYHbIN
OrHesawMTHOe CTEeK0

BUJA cnepean
BUJ CBEPXY

BuA cOboKy
LOMNyCTUMOCTb
OTK/NOHEeHne
nsobpaxeHune B paspese
LUTPMXOBKA, Haceyka
KayecTBO NOBEPXHOCTH
3eHKOoBaHue

CKBO3HOe OTBepcTMe
Hapy>kHas pe3bba
BHYTPeHHAs pe3bba
ONnHa

rnybuHa

TONLWMNHA

BbICOTA

LWnpuHa

BbICOKMA
ONaroHanbHbIN
CTPOUTENbHbIN YepTex
paguyc nsrmba
KPYTALLUA MOMEHT
pa3BepHyTas AnHa
nonynpodunb
dakTnyeckun pasmep
obpeskun

CKOPOCTb NOAa4un
MOMEHT COMPOTUBNEHUS
CKOPOCTb pe3aHus
CTaHAapTHas aetanb
rpy30noAbEMHOCTb
Macca

3epPHUCTOCTb
nonydabpukar
cneundukauns

cTanb
ANOMUHNN

mefab

Hep>kaBetoLLast CTasb
cnnas

Kpyrnas ctanb

nonbIn npopunb
KOPPO3MeCTONKNN
3aLmTa OT KOppo3mm
CTepXeHb

Tpyba

CTanbHas KOHCTPYKLUS
NINCTOBAs CTanb
pebpo, cTeHKa

pemeHb

T-o6pa3Has 6anka
CTanbHom npodunb
yrnoson npodusnb
MoKpbITHE

3axBaT
KNVH

ramka

crmbaTthb
3ak/enka
CBepnuTb

BUHT, 60NT
nnamMeHHas peska
dpesepoBaTb
CTaHoOK c Yy

JIeHTOYHas nuna
yrnosasi WandosanbHas
MalLluHa

TOUYUSIbHbIN KaMeHb
rMBOYHbIN CTAHOK
dpesepHbIi CTaHOK
PYy4YHble pbl4aXXHbl€ HOXHULbI
CTaLVOHaPHbIN CBEPINSIb-
HbI CTAHOK

HanuIbHKK

py4YHasi HOXXOBKaA

yrnomep

LUTAHTeHUMPKYb
AHLUMAXHbIN YrONbHUK
obTaymsaTtb

60nT C pe3bboi
MeXaHNYeCKre HOXHULLbI
ckoba

wanba

wnndosatb

abpasunBHbIA MaTepuan
KoBaTb, LUTaMMNoBaTb
cBapvBaTb

LNANHT

paspesaTb

MaLlU1Ha A5 ra30BOW pe3ku
rasonnameHHas npaska
netng

dopmMoBKa

Verband der Metall- und
Elektroindustrie e.V.

HOS GELDINiz

bolim

Uretim bolimu
tasarim bolimu
amir

egitmen

usta basl
isveren

kesme makinesi operatori

insaat teknisyeni

fabrika teknisyeni
kaynakgli
endustriyel mekanikgi

elektronik teknisyeni

koruyucu gozlik
ylz korumasi
eldiven

darbeye dayanikli
kesilmeye dayanikh
atese dayanikh
su gegirmez
kimyasal direncli
koruyucu baret
kulak koruyucu
kulak tikaci
solunum cihazi
ylUz maskesi
koruyucu (diz vb.)

emniyet kemeri
tulum

yelek

bot

onluk

zehirli

yangin koruma cami

on goérunus
Ustten gérunus
yan gorunus
tolerans

sapma

kesit gorindmda
tarama

ylzey durumu
havsa

gecis deligi

dis dis

ic dis

uzunluk
derinlik

kalinhk
yukseklik
genislik

ylksek
diyagonal
insaat cizimi
bikme yaricapi
tork
genisletilmis uzunluk
yari kesit
nominal boyut
fire

ilerleme hizi
egilme momenti
kesme hizi
standart parca
tasima kapasitesi
kutle

tane boyutu
yart mamul
parga listesi

celik

aliminyum

bakir

paslanmaz celik
alagim

yuvarlak celik

bos profil
paslanmaz
korozyon korumasi
mil

boru

celik konstriksiyon
celik levha

kiris

kupon

t-profili

celik profil

kose profili
kaplama

kaldirma donanimi
kama

somun

bikmek

percin

matkap

vida

oksi-gaz kesimi
frezeleme

CNC takim tezgahi

serit testere
avug taslama makinesi

bileme tasi

bikme makinesi
freze tezgahi

el kollu makas

sabit delme makinesi

ege

el testeresi
acidlcer
kumpas

agl mastari
tornalama
disli saplama
makine makasi
kilit mapa

pul
zimparalamak
asindirici
dévme

kaynak yapmak
pim

ayirmak

oksi-gaz kesme makinesi

alevle diizeltme
halat
sekillendirmek



HOS GELDINiz

kapatmak
kontur
sureg kontroll

WILLKOMMEN WELCOME NACKABO AOBPO
nPOCMO MOXXAJ/TOBATb
DIE ZERSPANUNG | MACHINING | OBPOBKA PI3BAHHAM OBPABOTKA PESAHMEM | TALASLI GRETIM
das Abfahren run o6Big obsop,
die Kontur contour KOHTYp KOHTYp
die Ablaufsteuerung flow control KepyBaHHS MPOLLecom yrnpasfieHne Xo4oMm
npotiecca

LMK TOYiHHA
KoedilieHT koMneHcaLii

der Ausdrehzyklus
der Ausgleichswert

turning cycle
compensation value

das Backenfutter jaw-chuck Ky/a4YKOBUI NaTpoH
das Bogenmal radian measure KYTOBUI pO3Mip

der Bohrtyp drill type TN cBepana

die Dichte density LLiNbHICTb

die Drehfrequenz rotational frequency YyacToTa obepTaHHs
die Drehzahl rotational speed yuncno obepTis

die Instandhaltung maintenace TeXHIYHWI Harnag,

der Mittelwert arithmetic mean apudmMeTnYyHe cepeHe
der Nullpunkt zero point HyNbOBa TOYKa

die Schnittkraft cutting force cuna pisaHHs

das Schaldrehen peeling 6e3ueHTpoBe WhidpyBaHHA
der Spannstift dowel pin po3MipHUI WTUGT

draw-in arbor
face grooving

der Spanndorn

das Langs-Profileinstech-
drehen

das Quer-Profileinstech-
drehen

das Quer-Profildrehen

3aTMCKHa onpaska
MOB340BXHE TOYiHHS Na3iB

cross-profile grooving nornepeyHe TOYiHHA Nasis

radial forming nonepeyHe pacoHHe
TOYiHHSA

MOB3[0BXHE KPYrfie TOYiHHS
nonepeyHe Kpyrie TOYiHHA

das Langs-Runddrehen
das Quer-Runddrehen

straight turning
transverse turning
das Langs-Abstechdrehen

circle cutting NOB3/0BXXHE TOKapHe BUPi-

3aHHSA
das Langs-Plandrehen axial facing NOB3J0BXHE 06pi3aHHSA
das Quer-Plandrehen radial facing nonepeyHe o6pi3aHHS
das Quer-Abstechdrehen parting off rnornepeyHe TokapHe BUPi-

3aHHSA
Hapi3aHHA pi3bbu
Hapi3aHH$ pi3bbu rpebiHKo

das Gewinde drehen
das Gewindestrehlen

thread turning
thread chasing

das Gewindeschneiden
CNC-Formdrehen

thread cutting
CNC form turning

Hapi3aHHS pi3bby Nnawkamm
npodinbHe TOYiHHA 3
LMdpPOBUM KepyBaHHAM

die Spannzange collet chuck LLaHroBUWI 3aTUCK

die Spannweite range po3xun

die Stirnplanfrase face milling TopueBun ¢pesep

der Tauchfraser plunge cutter 3aHyptoBanbHUN dpesep
der Walzenstirnfraser shell end mill LUMAIHAPUYHUI TOPLLEBUN

dpesep
der Winkelfraser angle milling cutter KyTOBUI dpesep
die Spindel spindle wnuHaenb
der Eckfraser square shoulder milling dpesep A5 KyTOBMX KPOMOK
cutter

LMK 3aTOUKM
K03pOULIMEHT BbIpaBHU-
BaHUS

KYyNayKoBbI NaTPOH
paAvaHHas Mepa

TMN gpenu

NAOTHOCTb

YyacToTa BpallleHns

yumcno obopoTtos
TexHn4yeckoe o6cny>+<v|BaH|/|e
cpefHee 3HaveHue
HyneBasi TOUKa

cuna pesaHus

obanpka

32XKMMHBIN WTUPT
3aXKUMHas ornpaska
npoAosibHOe NpopesaHue
nasoB

nonepeyHoe npopesaHune
nasos

nonepeyHasi npopubHas
obTouka

npoaosibHOe Kpyrioe To4HeHne
nonepeyYyHas LMANHAPU-
yeckas 06Touka
npoaosibHas oTpeska

NPoAoJIbHOE NoApesaHue
ronepeyHoe nogpesaHve
ronepeyHas oTpeska

Hape3aHue pe3bbbl
Hape3aHue pe3bbbl MHOro-
HUTOYHbIMW pe3L,amu
pe3bboHapesaHue
npo¢unbHas o6To4ka c UMy

LLaHroBbI MaTpoH
AnanasoH

TopueBoe $ppesepoBaHe
pagvanbHoe GppesepoBaHyie
LUUNHAPUYECKO-TopLeBast
dpesa

yrnosas ¢pesa

WNUHAENb

TopueBas ¢ppesa

icten tornalama dongusu
dengeleme degeri

ceneliayna

yay Olcusu

delme turu
yogunluk

doénme frekansi
devir hizi

bakim

ortalama deger
sifir noktasi
kesme kuvveti
soyma tornalama
gergi pimi
mandren

boyuna profil kanal agma

capraz profil kanal agma
enine profil tornalama

boyuna tornalama
enine tornalama

boyuna parca tornalama

boyuna diiz tornalama
enine diiz tornalama
enine par¢a tornalama

dis tornalama
dis cekme

dis agma
CNC sekil tornalama

pens
sikma araligi

ylzey freze kafasi
dalma freze
silindirik ylzey freze

acl freze
mil
kose freze

DIE ELEKTROTECHNIK ELECTRICAL ENGINEERING | EJIEKTPOTEXHIKA SNEKTPOTEXHUKA ELEKTROTEKNIK

der Widerstand
die Spannung

der Gleichstrom
der Wechselstrom

resistor

voltage

direct current
alterating current

efleKTPUYHUI onip, pesncTop
Hanpyra

NOCTINHNI CTPYM

3MiIHHUN CTPYM

die Schaltung circuit cxema
das Abisolierwerkzeug stripping tool 3HimMay isonsauii
die Gripzange grip pliers 3aTUCKHI KL

KabenbHUN Hix
i3onauinHa cTpiyka
rakoBU K04
eNeKTPOonpoBigHICTb
KabenbHa 060M0HKa

cable cutter
insulating tape
wrench

electricial concutivity
cable sheath

der Kabelschneider

das Isolierband

der Schraubenschlissel

die elektrische Leitfahigkeit
der Kabelmantel

die Kabelader cable core CTPYMOMpPOBIiAHa Xuna

die Paarabschirmung pair shield eKpaHyBaHHs napu

der Schutzmantel jacket 3axmcHa o60Nn0oHKa

der Ableiter arrester PO3pPSAHUK

der Ableitstrom leakage current NoBEePXHEBUN CTPYM BUTOKY
die Abzweigdose branch box po3rany>yBanbHa Kopobka

electrical conductor
short circuit
three-phase current
delta circuit

der Leiter

der Kurzschluss

der Drehstrom

die Dreieckschaltung

NPOBIAHNK

KOPOTKEe 3aMUKaHHSA
TprdasHUm cTpym
3'€AHaHHSA TPUKYTHUKOM

die elektrische Ladung
die elektrische Feldstarke

electric charge
electric field strengh

eneKTpPUYHNIN 3apsaa,
Hanpy>KeHicTb eNeKTPUYHOro
nons

CXeMma 3 Hy/fIbOB/M BUBOAOM
rpadiyHe yMOBHe NO3Ha-
YeHHS

NiYNNbHUK eHeprii
NnocnifoBHe 3'€AHaHHA

die Einwegschaltung
das Schaltzeichen

one-way circuit
circuit symbols

der Energiezahler
die Reihenschaltung

energy meter
series circuit
die Parallelschaltung

parallel circuit napanenbHe 3'€4HaHHA

die erste Hilfe first aid nepLua gornomora

der Fehlerstrom fault current aBapiNHW CTPYM

die Fehlschaltung fault circuit HernpaswW/ibHa KOMyTaLlis
die Frequenz frequency yacToTa

der Halbleiter semicunductor HaniBNPOBIAHNK

das Stromnetz power grid enekTpomepexa

der Kaltleiter PTC thermistor PTC-TepmicTop

das Kabel cable kabenb, Nposig,

die Isolierung isolation isonsauis

der Lichtbogen electric arc eneKkTpuyHa gyra

das Messgerat

das Massekabel

der Mittelleiter

die Mittelpunktschaltung

measuring device
earthing cable
center rail
center-tap circuit

B/MIipOBaibHWUA Npunag,
nposig Macu
HeNnTpanbHUI NPOBIA,
cxema BUMPSAMIIEHHS 3
cepefiHbOl TOYKOI
610K XXMBNEHHSA
HaCKPI3HWI CTPYM
BMMUKaY, nepemMmnkay
efleKTpMyHa cxema
CTPYM BUCOKOI Hanpyru

das Netzteil
der Querstrom
der Schalter
der Schaltplan
der Starkstrom

power supply
cross current
switch

circuit diagram
heavy current

der Stromkreis circuit efleKTpryHe Kono
der Anschluss connection PO3'eM, MiAKIOYEHHS
der Zahler counter NiYNNbHUK

conpoTuBneHne
HanpsxeHne

NOCTOSIHHbIN TOK
nepeMeHHbIN TOK

cxema

VIHCprMEHT ANA CHATUA N3onaunn
3aXXKUMHble Knewm
KabesnbHbI HOX
M30M1UMOHHAsA NeHTa
raeyHbl KoY
3N1EeKTPONPOBOAHOCTb
obonoyka kabens

Xuna kabens
JKpaHMpoBaHue nap
3aLLUUTHbBIA KOXYX
pa3paAHUK

TOK yTeyKM
oTBeTBUTENbHasA KOPobHKa
NPOBOAHMK

KOPOTKOe 3aMblKaHune
TpexdasHbIii TOK
coefiiHeHNe TpeyronbHu-
KOM

3MeKTpUYecKnin 3apas
HaMpPS>XeHHOCTb 3NeKTpU-
YecKkoro nosns

CXeMma C Hy/ieBbIM BbIBOAOM
rpaduyeckoe ycroBHoe
o603HayeHune

CYETYMK dHeprum
nocnenoBaTesibHOe coeau-
HeHne

napannenbHoe coeguHeHve
nepsasi MOMOLLb
onddepeHLnanbHbIA TOK
HernpaBuWbHAs KOMMYTaLUs
yacToTa

nonynpoBOAHMK
3NeKTpoceTb
PTC-repmuctop

kabenb, nposoA,

n3onaums

aneKTpuYeckas gyra
n3MepuTenbHbI Nnpubéop
Kabesnb 3a3eMneHuns
CpenHnn NPoBOA,

CXeMa CO cpefHel TOYKOM

610K NMUTAHMS
nonepeYHbIN TOK
nepekJsYyaTenb
aneKTpUYeckasa cxema
CUNbHbIN TOK

Lernb ToKa
coefVHeHne

CYETUUK

DIE ANLAGENMECHANIK MECHANICAL EQUIPMENT | MEXAHIYHE OBJIAAHAHHA | MEXAHWYECKOE
OBOPYAOBAHUE

meileln to chisel BNOOBOYyBaTU
sagen to saw nunaTn

schleifen to grind wnidysatu

die Rohrsage pipe saw Tpybopis

die Kappsage mitre saw TopLoBanbHa nuna

die Hubsagemaschine power hacksaw HOXIBKOBUI BepcTat

der Kérner centre punch KepHep

reiben toream TepTun

das Handrohrbiegegerat manual pipe bender py4HUIn Tpy60rn6

die Zweihandbiegezange two-handed bender OBOPYYHI KNiLwi ans
3rMHaHHSA

die hydraulische
Rohrbiegemaschine

hydraulic pipe bender rigpasnivyHmi Tpyborné

walzenbiegen roll bending BasibLlOBATY

kanten to edge obKaHTOBYBaTU

die Blechkluppe metal shear KAiLWi ANS 3TMHAHHA NCTO-
BOro MeTany

das Rundhorn round horn KpYraum pir

TKmS TKMS st eines der weltweit fihrenden Unternehmen der Marine-
industrie mit tiber 8.500 Mitarbeitenden auf drei Werften in Kiel, Wis-
mar und Itajal (Brasilien) sowie an Standorten weltweit. Das Unterneh-
men ist als Systemlieferant fiir U-Boote und Uberwasserschiffe der Marine sowie fiir maritime
Elektronik und Sicherheitstechnik tatig. Rund 3.300 Mitarbeitende arbeiten in Kiel, dem damit
grolten Werftstandort Deutschlands. 185 Jahre Geschichte und das stetige Streben nach Ver-
besserungen lassen das Unternehmen immer wieder neue Standards setzen. Seinen Kunden
bietet TKMS weltweit malkgeschneiderte Ldsungen fiir hochkomplexe Herausforderungen in
einer sich verandernden Welt. Die dabei treibenden Kréfte sind die Mitarbeiter des Unter-
nehmens, die jeden Tag mit Leidenschaft und Engagement die Zukunft von TKMS gestalten.

Mehr Informationen unter: www.tkmsgroup.com

FUR UNTERNEHMEN
= Haben Sie noch Fragen?

Von Ansprechpartnern bis Zugangsbedingungen: Das NETZWERK Unternehmen integrie-
ren Fliichtlinge steht lhnen bei konkreten Fragen zur Arbeitsmarktintegration von Gefliich-
teten gerne zur Verfiigung. Viele hilfreiche Informationen dazu finden Sie in unseren FAQs:
www.nuif.de/faq sowie auf unserer Webseite: www.nuif.de/medien. Tauschen Sie sich mit
anderen Unternehmen aus lhrer Branche und in lhrer Nahe zu aktuellen Fragestellungen und
Herausforderungen aus und profitieren Sie von konkreten Praxistipps zur Integration von
Menschen mit Fluchthintergrund in den deutschen Arbeitsmarkt.

Bblpe3aTb
nnnnTbL

wnndosaTb

Tpybopes

TopLoBas nuna
HOXOBOYHas NuIa
KepHep

TepeTb, pa3BepTbiBaTh
py4Hon Tpy6ormn6
[ABYPYYHbIe LNMLbI ANS
crnbaHus
rMapaBanNYecKnn
Tpy60rnboyHbI CTaHOK
Ba/ibLieBaTb
OKaHTOBbIBaTb

KAynn Ans AMcToBoro
meTanna

KPYr/ibli por

direnc

gerilim

dogru akim
alternatif akim
devre

kablo siyirma aleti
grips pense
kablo kesici
yalitim bandi
anahtar
elektriksel iletkenlik
kablo kilifi
kablo damari
ciftli koruma
dis kihf
parasutcu
kagak akim
dagitim kutusu
iletkeni

kisa devre

g fazli akim
Ucgen baglanti

elektrik yaku
elektrik alan siddeti

tek yonlu devre
elektronik sembol

enerji sayacl
seri baglanti

paralel baglanti
ilk yardim

kacak akim
hatali baglanti
frekans

yari iletken
elektrik sebekesi
PTC termistor
kablo

yalitim

elektrik arki
Olcim cihazi
topraklama kablosu
notr iletken
merkez baglanti

glc kaynagi
enine akim
anahtar

devre semasi
yuksek gerilim
elektrik devresi
baglanti

sayag

TESiS MEKANIGi

keski ile yontma
kesmek

zimparalamak

boru testere

kesme testere

inme testere makinesi
zimbalama

rayba cekmek

el boru bukme cihazi

iki el boru bukme pense

hidrolik boru bikme
makinesi

silindir blukme
kenar bikme

sac pense

yuvarlak korna

NORDMETALL\ NORDMETALL ist der Arbeitge-

Verband der Metall- und
Elektroindustrie e.V.

berverband fiir 280 Unternehmen

der Metall- und Elektroindustrie in
Hamburg, Bremen, Schleswig-Holstein, Mecklenburg-Vor-
pommern und im nordwestlichen Niedersachsen. Dazu

gehdren Maschinen- und Schiffbauer,

Luftfahrt- und

Automobilindustrie, Stahlproduzenten oder Spezialisten
aus Medizin- und Elektrotechnik. NORDMETALL spricht fir
eine Schlisselindustrie des Nordens mit rund 130.000 Mit-

arbeiterinnen und Mitarbeitern.

Weitere Informationen unter: www.nordmetall.de

www.nuif.de/registrieren

WERDEN SIE MITGLIED IM NETZWERK!

Sie wollen mehr erfahren?
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