WILLKOMMEN

die Baumwolle
die Chemiefaser
die Faser

das Leinen

die Naturfaser
pflanzlich

der Polyester
die Schurwolle
die Seide
tierisch

das Brennverhalten
die Chemikalie

die Faserprobe

der Geruch

die Langsansicht
die Loslichkeit

das Mikroskop

der Objekttrager
der Querschnitt
die VergrofRerung

die Bander

die Bandlange
baumen

der Expansionskamm
die Fadenbremsen
das Fadenkreuz
die Fadenschar

die Fadenzahl

das Gatter

das Gelese

der Kettbaum

die Kettbaumbreite
die Kreuzschnur
scharen

schlichten

spulen

trocknen
umbaumen

zetteln

die Bindung

die Exzentermaschine
die Flottierung

die Hebung

die Jacquardmaschine
der Kettbaum

die Kette

der Kettfadenbruch
die Kettfadendichte
die Kettfadenspannung
der Kettfadenwachter

die Lamellen

die Litze

die Musterung

das Patronenpapier
der Rapport

der Regulator

das Riet

der Schaft

die Schaftmaschine
die Schalweberei

der Schuss

der Schussfadenbruch
der Schussfadeneintrag
der Warenbaum

das Webblatt

die Webmaschine

FLECHTEN

das Flachgeflecht
die Flechtmaschine
das Flechtwerk

die Flugelrader
das Geflecht

der Kloppel

die Kreuzspule

das Rundgeflecht
die Scheibenspule
verkreuzen
verschlingen

abwerfen
einschwingen
flachstricken

der Ful

das Gestricke

das Kettengewirke
der Kopf

die Kuliertiefe

das Kulierwirken

die Legebarre

die Legung

die linke / rechte Masche
der MaschenfulR

der Maschenkopf

die Maschenreihe

das Maschenstabchen
die Maschenware

die Nadel

das Nadelbett

das Nadelpapier

das Nadelschloss

das Rundstricken

der Schenkel

stricken

wirken

die Zungennadel

der Horizontalleger

die Krempel
der Kreuzleger

der Luftstrom
die meltblowing Anlage

die Nadelverfestigung
die Schaumverfestigung
schneiden

die Vliesbildung

die Vliesdicke
die Vliesverfestigung

der Warenspeicher
die Wasserstrahlverfestigung

DAS TUFTING

der Flor
die Florhdhe
das Grundmaterial

NETZWERK Unternehmen
) integrieren Fliichtlinge

WELCOME

cotton
chemical fibre
fibre

linen

natural fibre
vegetable
polyester
pure wool

silk

animal

burning behaviour
chemical

fibre sample
odour
longitudinal view
solubility
microscope

slide

cross-section
magnification

tapes

tape length

to beam
expansion comb
yarn tensioner
lease

thread

thread count
creel

lease

warp beam
warp beam width
cross cord

to warp

to size

to reel / spool
todry

to rebeam

to warp

weaving

eccentric weaving machine
floating

lifting

jacquard machine

warp beam

warp

warp thread break

warp thread density
warp thread tension
warp thread stop motion

droppers

strand
specification / pattern
squared paper
pattern repeat
regulator

sley

heald frame
dobby mechanism
scarf weaving
weft

weft thread break
weftinlay thread
cloth roller

reed

loom

BRAIDING

flat braiding
braiding machine
braiding

impellers

braid

lace bobbin
cross-wound cone

round braid
flanged bobbin

to cross right / left
to interlace

to press off (loops)

to backward swing
to knit flat

base / slider butt
weft-knitted fabrics
warp-knitted fabrics
top

weft depth

weft knitting

guide bar

lap

left / right stitch
foot of a loop
head of a loop
row of stitches
wale

knitted fabric
needle

needle bed
needle paper
needle closure
circular knitting
sides / legs

to knit

to knit (machine knitting)
latch needle

horizontal guide

card
cross-lapper

air flow
melt blowing machine

needle punching
foam bonding

to cut

nonwoven formation

nonwoven thickness
nonwoven consolidation

storage (J-boxes)
hydroentanglement

pile
pile height
backing

NACKABO
nPOCUMO

6aBOBHa

XiMiYHe BONTOKHO
BOJTIOKHO

NNSHE NOJIOTHO
HaTypasnbHe BOJIOKHO
POC/IVHHOIO MOXOAXKEHHS
noniectep

4YncTa BOBHA

LLIOBK

TBAPUHHOIO MOXOAXKEHHS

XapaKTEPUCTUKN FOPiHHS
XiMikanin

3pa30K BOJIOKHa

3anax

MO300BXHil BUA,
PO3YMHHICTb

MiKpocKon

npeaMeTHe CKJIo
rnonepeyvHun pospis
36iNbLUEHHS

CTPIYKK

LOBXUHA CTPIYKN

HaBUBaTW OCHOBY
PO3CYyBHWIN PAAOK
perynatop HaTsOXKiHHA HUTKK
nepexpecTst HUTOK

ny4oK napanesibHNuX HUTOK
KiNbKiCTb HUTOK
LUINYNAPHAK
HUTKOPO3AiNbHNK

HaBin

LUIMPWHa HaBOO
nonepeyvHnii LUHyp

CHyBaTV

LWAiXTyBaTH

HamoTyBaTu

CyLImnTn

nepeBuUBaTV OCHOBY
HaBUBaTW OCHOBY

nneTiHHA
eKCLLeHTPUKOBUIA BepcTaT
NPOTSHKKA

pPUXNEHHS

XaKapAoBuii BepcTaT
HaBin

OCHOBa

06prB OCHOBHOI HUTKU
TOBLLMHA OCHOBHOI HUTKN
HATSHKIHHA OCHOBHOI HUTKM
oCcHoBocCnocTepiray

nameni

nacmo, CTpiyka
BUTOTOB/IEHHS 3pa3KiB
KapTPUAXHWNA nanip
HaHeceHHs1 Gap6bu 3a y3opom
perynsTop

6epno

pemi3ka

peMi3Ha kapeTka

nneTiHHA Wwapdis

yTiK

06p1B YyTOKOBOT HUTKM
npoBefEeHHs YyTOKOBOT HUTKU
PYNOH TEKCTUbHOrO BOJTIOKHA
6epo TKaLbKoro BepcraTa
TKaLbKNiA BepCTaT

njacke B'A3aHHA
B'A3a/bHWI BepcTat
B'A3aHuin BUPI6
poboui koneca
nneTeHuin BMpi6
KOKJTIOLLKa

LINyns A8 nepexpecHoro
HaMOTyBaHHSA
Kpyrne nneTiHHs
dnaHuesa wnyns
nepexpeLlyBaT
cnnitatu

CKUHYTW NicNsa B'A3aHHSA
BCTaHOB/IOBATUCS

B'A3aTW rnagato

OCHOBa

TPUKOTAXHWI BUPi6
OCHOBOB'SI3aJIbHNI TPUKOTaX
rofoBKa

FMNOUHA 3TMHAHHA HUTKMN
B'I3aHHA KYIPHOrO TPUKOTaXy

HanpsiMHa nnaHka
OCHOBOCMOCTepiraya
yKnagaHHs

nisa/npasa netns

HiXKKa netni

Ay>XKa netni

neTenbHUN pAg

neTenbHWU CTOBMNYMK
TPUKOTaXHi BUpobu

rofika

ronkosa GoHTypa

ronKoBWiA nanip

3aMOK rOJIKun

Kpyrose B'A3aHHSA

gyra netni

B'A3aTU CNULUAMN / HA MaLUWHI
B'AI3aTW TPMKOTaXKHUIA BUPI6
A314YKOBa ronKa

nepersoptoBay”
KapaoyecanbHa MallnHa
"miaroHanbHUN rpebiHYacTuin
nepeTtsoptoBay”

noTiK NOBITPA

YyCTaHOBKa A/15 BUOYBaHHSA
posnnasy

yLinbHeHHs neppopaLiieto
yLWinbHEeHHS NiHO

pisatu

GOpMyBaHHS HETKaHOro MaTepiany

TOBLUMHA HETKaHOro MaTepiany
YLiNbHEHHS HETKaHOro
mMaTtepiany

TKaHWHHUIA KOMMNeHcaTop
rigposyensieHHs

TADTUHI

BOPC
BICOTa BOPCY
MaTepian oCHOBY

[AOBEPO
NOXXANOBATb

XJTONOK

NCKYCCTBEHHOE BOJIOKHO
BOJIOKHO

neH

HaTypa/ibHOe BOJIOKHO

PacTUTENIbHOIO NPONCXOXAEHNA

nonaunacTep

pyHHas LWepcTb

wenk

MNBOTHOTO MPOUCXOXKAEHNS

XapaKTepuCTMKa ropeHmns
XUMUKaT

obpaseL, BONOKHa

3anax

NPOAObHbIV BUL,
pacTBOPUMOCTb
MUKPOCKON

npeamMeTHoe CTEeKNO
ronepeyHoe ceyeHne
yBennyeHve

NEHTOYKMN
LANUHA NeHTbI
HaBMBaTb

pPa3ABYKHON PALOK
HUTEHATSXKUTENN
LLeHOBbIN KpecT

CBOJ, HUTEN
NIOTHOCTb HUTEN
KaTylleYyHas pamka
cKpeLLmBaHue H1Ten
HaBom

LUNPVIHA HaBOS
LLeHOBbIN LUHYP
CHoBaTb

LIMXTOBATb
HamaTblBaTb Ha LMY
CyLUnTb

nepesBMBaTb OCHOBY
CHoBaTb

nneteHne
IKCLLeHTPMKOBAs MallnHa
HaknagHas HUTb
paspbixneHune

XaKKapfoBas MallunHa

HaBoW

OCHOBa

06pbIB OCHOBHOW HUTW
NJOTHOCTb MO OCHOBE
HanpsxeHne 0OCHOBHbIX HUTe
OCHOBOHabnofaTenb

namenu
raneso, N1ua

BblpaboTka 06pasLoB
KaHBOBas bymara

pannopt

perynsitop

psnoK

pemun3ka

pemun3onofbeMHas KapeTka
NPOV3BOACTBO TKaHbIX LUaNen
yTOK

06pPbIB YyTOUYHOW HATWK
NpoKNaAbIBaHNe yTOUHOR HUTK
PYNOH TEKCTUABHOrO NOMOTHA
6epno

TKALKUIA CTaHOK

MoCKoe nneTeHne
nnetenbHas MallyHa
nneTenbHOe N3genune
KpblibyaTKL

nnetenbHoe N3genune
BEpPEeTEHO

LUNYNS KPeCTOBON MOTKM

Kpyrnoe nneteHue
dnaHueBas WwWnyns
CKpeLLmBaThb
KeTTneBaTb

copBaTb
yCTaHaBNMBaTbLCS

BS13aTb rNafbio

HOXKa

TPUKOTaXKHOE U3aenue
OCHOBOBSI3aHbIi TPUKOTaX
rosioBKa

rny6uHa nsrnbaHus HUTH
NPOU3BOACTBO KYJMPHOTO
TPUKOTaxa

ylikoBas rpebeHka

Knagka
MN3HaHOYHasA / nuueBas netns
HOXKa neTnu

rofioBKa NeTnim

neTenbHbI pag,

neTenbHbln CTON6UK
TPUKOTaXKHOe nsgenune
urna

doHTYpa

uronbHas 6ymara

NTOMNbHbIA 3aMOK

KpyroBoe BsizaHue

Ly>XXKa netnu

BA3aTb

BA3aTb TPUKOTaXHble U3enuns
A3bIYKOBAS Urna

rOPU30HTaNbHbI pacKnagunK
npoyeca

YecanbHas MallvHa
AMaroHanbHbI packnagumk
npoyeca

BO3JYLUHbI MOTOK
MalUVHa Afs BbloyBa
pacnnasa

ynnoTHeHue nepdopauei
yNaoTHeHWe NeHow

pesaTtb

bopMrpoBaHMEe HETKAHOTO
maTepuana

TOJILLWHa HETKaHOro MaTepnana

YMI0THEHME HETKaHoro
matepuana
TKaHeKoMMeHcaTop
ryuapocnaeTeHne

BOPC
BbICOTa BOPCa
MaTepmnan OCHOBbI
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HOS GELDINiz

DIE FASERSTOFFE | FIBRES | BonokHA BOJIOKHA ELYAF

pamuk
kimyasal elyaf
elyaf

keten

dogal elyaf
bitkisel
polyester
kirkim ytna
ipek
hayvansal

DIE MIKROSKOPIE MICROSCOPY MIKPOCKONIA MUKPOCKONWA MiKROSKOPi

yanma davranisi
kimyasal

elyaf numunesi

koku

uzunlamasina gérinim
¢ozlndrluk

mikroskop

lam

kesit

buyitme

DIE WEBEREIVORBEREITUNG | WEAVING PREPARATION | NIATOTOBKA A0 TKALTBA NOArOTOBKA K TKAYECTBY | DOKUMA HAZIRLIGI

bantlar

bant uzunlugu
levende yerlestirmek
genlestirme taragi
iplik gerdirici
capraz alma

iplik seridi

iplik sayisi

caglik

capraz alma

¢6zgl levendi
¢6zgu levendi eni
capraz bukum/iplik
¢6zgl olusturmak
hasillama
makaraya sarmak
kurutmak

levend degistirme
¢0zgl olusturmak

DIE WEBEREI | weaving | TKAuTBO TKAYECTBO [ DOKUMA

baglama

eksantrik makinesi
yuzdirme

kaldirma

jakar makinesi

¢ozgl levendi

¢ozgu

¢6zgu ipligi kopmasi
¢ozgui ipligi yogunlugu
¢6zgl ipligi gerilimi
¢ozgl ipligi durdurma
noktasi

lameller

kat

desen

kalip ¢ikartma kagidi
isleme motifi
regulator

glca

glcu teli cercevesi
armur makinesi

sal dokuma

atki

atki ipligi kopmasi
atki ipligi takma
kumas roligi

dokuma taragi
dokuma tezgahi

duz orgi
O6rgu makinesi
orgu

kanatli carklar
orgu

bobin

¢apraz bobin

yuvarlak érgu
flansli bobin
caprazlama
dolama

DIE MASCHENWARE KNITTED FABRIC TPUKOTAXXHWI BUPIB TPUKOTAXXHOE N3 AENTNE TRIKO

atma

iceri déonme
duz 6rme
ayak

atkih 6rgu
¢6zgulu 6rgu
Ust

atki derinligi
atkih 6rgu

kilavuz cubugu

vatka

sag / sol ilmek
hav ayagi

hav kafasi

hav sirasi

fitil

triko

igne

igneli yatak
igneli kagit
igne kilidi
yuvarlak érme
kol

ormek
dokumak
kancalrigne

DER VLIESSTOFF NONWOVEN MATERIAL | HETKAHWIA MATEPIA/I HETKAHbI MATEPVIAN | NONWOVEN

"ropu3oHTanbHUii rpebiHyacTuii

yatay baglayici

tarak makinesi
capraz baglayici

hava akimi
eriyik Gfleme tesisi

igne zimbasi
kopukle sertlestirme
kesmek

kece olusumu

kece kalinhig
kece sertlestirme

mal deposu
su jetiyle sertlestirme

TADTUHT TAFTING
hav

hav ytksekligi
zemin malzeme



WILLKOMMEN WELCOME JNNACKABO AOBPO HO$ GELDINIZ
nPOCUMO NMNOXXAJ/IOBATb

DIE VEREDLUNG | FINISHING | o6POBKA OTAENKA TERBIYE

das Chassis chassis Kyb ans anpetypu BaHHa 415 Kpacku sasi

dampfen to steam 06pobunTy napoto flekaTupoBaTb buharlama

der Flottenauftrag bath application BUKOPWCTAHHSA BaHHU 1CMob30BaHMe BaHHbI boya banyosu uygulama

das Flottenverhaltnis bath ratio MOAY/b BaHHM MOZY/b BaHHbI boya banyosu orani

das Gegenstromprinzip counterflow principle NPUHLMN MpoTUTeuii MPVHLMN MPOTUBOTOKA ters akis prensibi

das Netzmittel wetting agent 3acib a5 NpocoyeHHs nponuTbiBaloLLLee CPeaCcTBO ylzeyaktif madde
die Rakel doctor blade pakenb pakns rakle
die Temperatur temperature TemnepaTypa TemnepaTypa sicakhk
das Wasser water BOfa BOAa su
| DRESSING |
anstol3en to felt BaNATH BaNATb birlestirmek

die Hochveredlung high-grade finishing /

permanent finish

BUCOKOsIKiCHa 06po6Ka BbICOKOKAYeCcTBEHHAs OTAEe/Ka regine terbiyesi

kalandern to calender KanaHapyBsaTtu nponyckaTb Yepes KanaHap kalandirlama
scheren to crop obpizatu cpesatb kesme
schleifen to loop wnidysatu wnudosatb taslama

DIE BESCHICHTUNG COATING MNOKPUTTA NMOKPbITUE KAPLAMA

beschichten to coat noKpWBaTH HaHOCUTb NOKPbITHE kaplamak

kaschieren to bond KalumpyBaTm KallnpoBaTb kaselemek

laminieren to laminate namiHyBaTtu NaMUHNPOBaTb lamine etmek

bleichen to bleach BinGinoBatu oT6enmBaTh agartmak

entschlichten to desize pO3LUNIXTOBYBATU pacLNNXTOBbIBATL hasil sokmek

mercerisieren to mercerise Mepcepu3yBaTy Mepcepr3npoBaTh merserize etmek

schlichten to size LWNiXTyBaTy LUNXTOBATb hasillama

sengen to singe obnantoBatu onanmeatb uclarryakmak

thermofixieren to thermofix pobuTtn Tepmodikcadito NPOBOANTL TEPMUYECKYIO termofiksaj uygulamak
dukcaumio

waschen to wash MUTK MbITb yikamak

der Farbstoff dye 6apBHUK KpacuTenb boya

die Farbstoffklasse dye class Knac 6apBHUKa Knacc kpacuTens boya sinifi

die Farbechtheit colourfastness CTilKICTb KOMbOPY CTOWKOCTb LiBETA renk hashgi

die Waschechtheit fastness to washing CTifKICTb 1O BNIMBY BOAU CTONKOCTb K AeNCTBUI0 BOAbI yikama hasligi

die Lichtechtheit lightfastness CBITNOCTIlKICTb CBeTOCTONKOCTb 1Stk hashgi

die Reibechtheit rubbing fastness CTIKICTb 1O CTUPAHHS CTOWMKOCTb K NCTUPAHUIO strtme hashgi

die SchweiBechtheit fastness to perspiration CTiNKICTb IO NOTY CTOWKOCTb K Ae/CTBUIO NOTa ter hashgi

das Pigment pigment nirMeHT nMUrMeHT pigment

wasserloslich water soluble

___DRUCKEN | PRINTING apyk | nEuATh BASKI

PO3YMHHWIA Y BOfI BO/0PaCTBOPUMbIV suda ¢ozinir

auswaschen to wash out BUMUTY BbICTVPATh yikayarak cikarmak

der Binder binder CMosly4YHa peyvoByHa cBsisylolee baglayici

die Druckpaste printing paste [lpyKapcbKa nacta neyaTHasi Kpacka baski pati

die Druckwalze printroll ponvK Ans apyKy neYyaTHbIii BanuK baski silindiri

fixieren to fix dikcyBaTm 3aKpennsaTb sabitleme

der Flachfilmdruck flat screen printing [PYK 3@ AONOMOTO0 NIOCKNX ne4yatb NIOCKNMM CeTHATbIMU diz film baski
nniBoK wabnoHamu

die Hilfsmittel auxiliaries LONOMDKHMIA 3aCi6 BCMOMoOraTenbHoe CPpeAcTBO yardimci geregler

der Rotationsdruck rotary printing poTauiiiHnii apyK poTaLMOHHas neyaTb doner baski
der Siebdruck silk-screen printing TpadbapeTHnii ApyK neyatb ceTyaTbiMu WabnoHamy - serigrafi
die Tinte ink YopHuno / pinka papba XnAKas Kpacka murekkep
der Verdicker thickener 3ryuyBay 3aryctutenb koyulastirici

TROCKNEN DRYING (cywiHHa | cywkA KURUTMA

der Infrarottrockner infrared dryer iHppayepBOHa CyLLapKa NHbpaKpacHas cyLmka kizil6tesi kurutucu
der Kontakttrockner contact dryer KOHTAKTHa CyllapKa KOHTAKTHas CyLUUIKa kontak kurutucu
der Zylindertrockner cylinder dryer LMniHAPUYHA CyLLIapKa CyLWubHbI 6apabaH silindir kurutucu

~ DASWERKZEUG | ToOL IHCTPYMEHT WHCTPYMEHT TAKIM

der Einzughaken pull-in hook rayoK ANs BUTATYBaHHS HUTKM BTArMBaIOLLMIA KPIOYOK besleme kancasi

die Fuhlerlehre sensor gauge CeHCOPHUIA LWyn N3MEPUTENbHbIN Ly kalinlik mastari

das Rietmesser reed hook Npo6OpPHNMIA rauoK Npo6OPHbI KPIOYOK dokuma taragi bigagi
die Zange pliers LM Knewu pense

der Inbusschlissel Allen key LUeCTUTPaHHWIA KoY LUECTUIPAHHbIN KoY alyan anahtari

der Maulschlussel / spanner / wrench raiikoBuii Kty / raeyHblii KoY C OTKPbITbIM acik agizli anahtar /

Schraubenschlissel civata anahtari

DIE MASCHINE CMACHINE | MAWMHA | MAWVHA MAKINE

PO3BiAHUN KoY 3eBOM

der Apparat apparatus anapat annapar aparat

der Baumfarbeapparat beam dying apparatus anapat Ana apbyBaHHS Ha HaBOi  anmapart A4 NoKpacku Ha HaBosx  levend boyama aparati
das Chassis chassis Ky6 4ns anpeTypu BaHHA A1 KPacKu sasi

der Foulard Foulard MaLlUVHa AS1st M COBaHHS nacoBanbHas MalluHa fular makinesi

die Haspelkufe winch vat ¢dapbysanbHa 6apka KpacunbHas 6apka haspel teknesi

der Jet jet dapbyBanbHWii eXXeKTOPHNIM anapaT  KpacUJbHbIN 3XeKTOPHbIN annapat  jet

der Jigger jigger ponukoBa ¢apbyBanbHa MalLLUHa BOPCOBasibHas MallMHa jigger makinesi

der Kontakttrockner contact dryer KOHTAKTHa CyllapKa KOHTAKTHas CyLUUIKa kontak kurutucu

der Overflow overflow nepenoBHeHHS nepenosiHeHve tasar ylkama

die Walze roll BannK ponn merdane

die Warenschauanlage mal inceleme sistemi

MASCHINENTECHNISCHE MACHINE PROCESSES MALUMHHI NPOLLECA MALUMHHBIE MPOLLECCHI MEKANIK PROSESLER
PROZESSE

cloth inspection system cucTeMa nepeBipKy ToBapy yCTaHOBKa NpOBEpPKY TOBapa

die Armature valve / fitting apmatypa apmatypa armatur

die Datenverarbeitungsanlage  data processing system cucteMa 06pobku faHux yCTPONCTBO 06paboTKM faHHbIX  veriisleme sistemi

das Getriebe gear penyKTop penyKTop disli kutusu

der Hilfs- und Schmierstoff ~ consumables and lubricant gonomixHwii i 3MaLLyBanbHw®i BCMOMOraTesbHbIA 1 CMa3ouHbll  yardimci maddeler ve
maTepian MaTepuan yaglama maddeleri

die Hydraulik hydraulics rigpaenika rmapaBnyvka hidrolik

die indirekte Warmeutbertragung  indirect heat transfer HenpsiMa nepefava tenna KOCBEHHas Tennonepeaaya dolayli isi transferi

die Inspektion inspection iHCNeKLinHNIA KOHTPONb VHCMEeKTNPOBaHue denetim

die Instandhaltung maintenance TeXHi4YHe 06CNyroByBaHHs TexXHM4ecKkoe obCnyxmBaHne bakim

die Instandsetzung repair PEeMOHT PEMOHT onarim

der Kunststoff plastic nnacTmnk nnacTmk sentetik madde

lehren to gauge Kanibpysatu KanubposaTtb 6gretmek

die Mess- Steuer und instrumentation and 610K BUMipIOBaHHS, KepyBaHHsI Ta  M3MepUTeNbHbIN, ynpasaswowmii - 6l¢im, kumanda ve

Regeleinheit control unit perynioBaHHs perynupyoLuii 610k regllasyon birimi

messen to measure BMMiplOBaTH nN3MepuTh 6lgmek

der Messschieber Vernier calliper LWITaHTEHUMPKYb LUTAHTEHUMPKYb strgult kumpas

das Metall metal meTan MeTann metal

die Pneumatik pneumatics NHeBMaTVKa nHeBMoOCMCTeMa pnématik

die Prufprotokolle
der Regelkreis

test records
control circuit

MpPOTOKON MepeBipKu
KOHTYP KepyBaHHs

NPOTOKON UCMbITAHUIA
perynupyLLuin KOHTYp

test protokolleri
kontrol dénglsu

Sty NETZWERK Unternehmen
\IF§51) integrieren Fliichtlinge

FUR UNTERNEHMEN
= Haben Sie noch Fragen?

Von Ansprechpartnern bis Zugangsbedingungen: Das NETZWERK Unternehmen integrieren
Fliichtlinge steht Ihnen bei konkreten Fragen zur Arbeitsmarktintegration von Gefliichteten gerne WERDEN SIE MITGLIED IM NETZWERK!
zur Verfiigung. Viele hilfreiche Informationen dazu finden Sie in unseren FAQs: www.nuif.de/faq .

sowie auf unserer Webseite: www.nuif.de/medien. Tauschen Sie sich mit anderen Unternehmen Sie wollen mehr erfahren?

aus lhrer Branche und in Ihrer Nahe zu aktuellen Fragestellungen und Herausforderungen aus und www.nuif.de/registrieren q
profitieren Sie von konkreten Praxistipps zur Integration von Menschen mit Fluchthintergrund in |
den deutschen Arbeitsmarkt.

Der Verband der Nordwestdeutschen Textil- und Bekleidungsindustrie ist Arbeitgeber- und Wirtschaftsverband fir
rund 240 Unternehmen der Textil- und Bekleidungsindustrie in Westfalen, Niedersachsen, Schleswig-Holstein, Bremen
und Hamburg. Die Mitgliedsunternehmen unseres Verbandes beschaftigen in Deutschland rund 26.500 Mitarbeiterin-
nen und Mitarbeiter und erzielen einen Umsatz von rund 6 Mrd. Euro. Sie produzieren Haus- und Heimtextilien, Beklei-
dung und technische Textilien vor allem fiir andere Industrien wie die Automobilindustrie oder die Bauindustrie.

nordwest
textil+mode
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